2026 YILI
SONDAJ YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC
Kurumumuz Kozlu Taskdmiirii Isletme Miiessesesi ihtiyaci olarak Hanjin sondaj makinasinda
kullanilmak tizere yedek malzemeler satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1- Malzemeler numunemiz sekil, 6l¢ii, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik, sertlik derinligi
ve asagida belirtilen izahatlara gore imal edilecektir.

2.2- Tijler

2.2.1-Tijler Q WireLine ve DCDMA standardi takim dizisine uygun olarak imal edilecektir.
2.2.2-Tijler agsagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olacaktir.

2.2.3-Q(WireLine) standardi takim dizisi icin;
2.2.3.1-Cekme dayanimi (min.) : 800 N/mm?
2.2.3.2-Akma gerilmesi (min.) : 700 N/mm?
2.2.3.3-Kopma sinir1 sonrasi en az uzama : 14 %
2.2.3.4-Ylizey sertlik : min. 220 Brinell olacaktir.

2.2.4- DCDMA standardi takim dizisi icin;
2.2.4.1-Cekme dayanimi (min.) : 620 N/mm?
2.2.4.2-Akma gerilmesi (min.) : 525 N/mm?
2.2.4.3-Kopma sinir1 sonrasi en az uzama : 12 %
2.2.4.4-Yiizey sertlik : min. 180 Brinell olacaktir.

2.2.5- Eksantriklik; dis ve i¢ ¢aplarin merkezleri arasindaki mesafe olarak tanimlanir ve anma et
kalinliginin %10’unu agmamalidir.

2.2.6- Dogruluk; bir mastarla borunun biitin uzunlugu o6lgildiiginde, en fazla sapma 1/2000
oranindan daha biiyilk olmamalidir. Tijlerdeki dogruluk yatay veya hafifce egimli diiz ylizey
tizerinde 2 tij dondirilerek kontrol edilir. Dondiirme sirasinda tijin uglari ve ylizeyi arasinda ve tijin
ortasi ile yiizeyi arasinda bir bosluk olmamalidir.

2.2.7-Tijler dikissiz ¢elik borudan soguk gekilerek imal edilmis olacaktir.

2.2.8-Tijlerin dis tipi bu sartnamede belirtilen standartlara uygun olacaktir.

2.2.9-Tijler disleri zarar gérmeyecek sekilde paketlenmis olarak teslim edileceklerdir.

2.3- Tahlisiyeler

2.3.1- Tahlisiyeler C8620 malzemeden imal edilecektir. Celik malzemeye imalat 6ncesi normalize
tavi tatbik edilecektir. Imalat sonrasi tahlisiye sertlestirildikten sonra menevis tavina tabi tutulacak
olup, sertlik 42-45 HRC olacaktir.

2.4-Karotiyerler

2.4.1-Karotiyerler DCDMA ve Q Wireline standartlaria uygun olarak imal edilecektir.
2.4.2-Karotiyer gdvdesini olusturan dig pargalarin alasimi ve kalitesi tijler i¢in istenen 6zelliklerde
olacaktir.

2.4.3-Karotiyer zirh1 iizerinde bulunan takviyeler tungsten carbide takviyeli olacaktir.
2.4.4-Karotiyer ig tiip baslig1 C4140 malzemeden imal edilecektir.

2.4.5-Karotiyerler zirh altt Q Wireline standartlarina uygun olarak imal edilecektir.
2.4.6-Karotiyerler zirh alt1 C4140 dolu ¢elikten imal edilecektir.

2.4.7-Karotiyer i¢ tiip merkezleyici bilezigi bronz malzemeden imal edilecektir.



2.5-Tiim malzemeler higbir sekilde pasli, karincali veya korozyona maruz kalmis olmayacaktir.
Malzemeler uygun bir yontemle dis tesirlerden korunmus olarak teslim edilecektir.

2.6- Malzemelerin g¢aligmayan yiizeylerine firma rumuzu ile tahlisiyelerin cinsleri Numaratorle
yazilacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi igin
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak Biilent Ecevit Caddesindeki TTK Makine ve
Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarm teslimi icin
ise Satinalma Dairesi Bagkanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte
malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir. Kurumumuz
muayene i¢in uzman diger resmi Laboratuvarlardan istifade edebilecektir.

3.2-Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslarina TTK Genel Miidiirliigii
Makine ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar her bir kalem icin ihale éncesi numuneleri Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesinde
gorebilecektir.

4.2-Malzemeler imalat is¢ilik hatlarina kars1 1 yil firma garantisi altinda olacaktir. Ayrica elmas
matkaplar; kullanma hatas1 disinda imalat hatalarina karst teknik sartnameye uygun imal
edilmemeleri, matrikslerin kopmasi, tanelerin dokiilmesi, istenilen kalite ve karat elmaslarin, 6lgli
ve benzeri hatalara kars1 firma garantisi altinda olacaktir. Belirtilen bu hatalar nedeni ile kisa siirede
asinan ve yeterli performansi gdstermeyen malzemeler yenileri ile iicretsiz olarak degistirilecektir.
4.3-Malzemelerin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesindeki TTK Genel Miidiirliigii Makina ve Tkmal
Dairesi Bagskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligidir.
4.4-Malzemelerin disli kisimlar1 pas onleyici ile kaplanacaktir. Malzemeler dis etkenlere karsi
korunmus olarak uygun ambalajlarda teslim edilecektir.

4.5- Degerlendirme, ihale dokiimaninda yer alan tiim kalemler {izerinden yapilacak olup, isteklilerin
tekliflerini s6z konusu kalemlerin tamamini kapsayacak sekilde sunmalar1 zorunludur.Bu kapsamda
kismi teklif verilemeyecektir.

4.6-Kismi kabul yapilabilecektir.

4.7- Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2 de belirtilen
ihtiya¢ birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir. Faturalar
asagidaki bilgilere gore kesilecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Kozlu Taskdmiirii Isletme Miiessesesi
Kilig Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 | KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE SURESI

5.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler azami 30 takvim giinii
igerisinde teslim edilecektir.

5.2-Siparis miktar1 agagidaki gibidir.

Sira Ihtiyac
Etinorm Malzemenin Ad1 ve Ozellikleri Miktar1
No
(Adet)
1 | 8080610259 |NW Muhafaza Boru Tahlisiye (Erkek Sag Dis) 3
2 | 8080610290 |HW Muhafaza Boru Tahlisiye (Erkek Sag Dis) 3
3 | 8080610308 |NW Muhafaza Borusu (3 m lik) 350




4 | 8080610329 |HW Muhafaza Borusu (3 m lik) 200
5 | 8080610334 |NW Elmas Muhataza Boru Carigi 5
6 | 8080610347 |HQ WL Kegir (Segmani ile birlikte) 30
7 | 8080610348 |NQ WL Kegir (Segmani ile birlikte) 30
8 | 8080610350 |HQ - WL Karotiyer Komple 3M (Overshot ile birlikte) Zirh kism1 40 5
9 | 8080610351 |NQ - WL Karotiyer Komple 3M (Overshot ile birlikte) Zirh kismi 40 5
10 | 8080610353 |HQ - WL I¢ Tiip Komple 3M -BASLIK DAHIL 5
11 | 8080610354 |NQ - WL I¢ Tiip Komple 3M -BASLIK DAHIL 5
12 | 808 061 0362 |HQ Tij 3 m lik 300
13 | 808 061 0363 |HW Boru Carig1 (Vidyeli) 5
14 | 808 061 0364 |NQ Tij 3m lik 400
15 | 808 061 0365 |NW Boru Carigi (Vidyeli) 5
16 | 8080610386 |NQ - WL I¢ Tiip Anahtari 2
17 | 808 061 0389 |NQ Segman Yuvasi 30
18 | 808 061 0391 |HQ Segman Yuvasi 30
19 | 808 061 0412 |NQ Tij Tahlisiyesi (Erkek Sag Dis) 3
20 | 8080610416 |HQ - WL Tij Tahlisiyesi (Erkek Sag Dis) 3
21 | 808061 0425 |HQ - WL I¢ Tiip Anahtari 2
22 | 8080610478 |HQ - WL Karotiyer Zirh alt1 8
23 | 8080610479 |HQ - WL Karotiyer Ust Zirh 8
24 | 808 0610480 |NQ - WL Karotiyer Zirh alt1 8
25 | 808 0610481 |NQ - WL Karotiyer iist zirh1 8
26 | 808 061 0502 |NQ - WL Emprenye matkap 5
27 | 8080610587 |NW Emprenye Carik 5
28 | 8080610671 |HQ - WL I¢ Tiip Merkezleyici-Portkron saris1 bilezigi-Stabilizer 10
29 | 8080610672 |NQ - WL I¢ Tiip Merkezleyici-Portkron saris1 bilezigi-Stabilizer 10
30 | 8080610674 |HQ - WL Karotiyer i¢ Bilezigi-Durdurma Halkas1 5
31 | 8080610675 |NQ - WL Karotiyer i¢ Bilezigi-Durdurma Halkasi 5
32 | 8080610797 |HQ - WL Emprenye Matkap 5
33 | 8080610802 |HQ - WL Elmas Portkron, 5
34 | 808 0610804 |HW Elmas Carik 5
35 | 8080610924 |PW Muhafaza Borusu (1.5m lik) 50
36 | 8080610925 |PW Muhafaza Borusu (3 m lik) 175
37 | 8080610926 |PQ Tij3m lik 200
38 | 8080610927 |PQ - WL Karotiyer Komple 3M (Overshot ile birlikte) Zirh kism1 40 5
39 | 8080610928 |PQ - WL i¢ Tiip Komple3M -baslik dahil 5
40 | 8080610929 |NQ - WL Elmas Portkron 4
41 | 808 0610930 |PW Boru Carig: (Vidyeli) 5
42 | 808 0610931 |PW Emprenye Carik 3
43 | 808 0610932 |PQ - WL i¢ Tiip Anahtar: 3




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve ikmal Dairesi Baskanligina

MUAYENE iSTEK FORMU

Firma Adx

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiIRMA YETKILiSI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

